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VIDREPUR: MOSAICO HEXAGONAL

MANOS EXPERTAS, DISENOS DE VANGUARDIA Y NUEVOS RELIEVES. CON ESTOS ELEMENTOS, LA FIRMA VIDREPUR FABRICA
REVESTIMIENTO VITREO IDEAL PARA PISCINAS, FACHADAS Y DECORACION DE INTERIORES, Y APORTA SOLUCIONES CON LAS
QUE DECORAR ESPACIOS CON ESTILO.

VIDREPUR PRESENTA UN FORMATO ATRACTIVO Y VERSATIL: EL MOSAICO VITREO HEXAGONAL, EN DOS ACABADOS: SUPERFICIE
LISA'Y RELIEVE ASIMETRICO.

EN AMBOS CASQOS, EL CORRECTO ALICATADO Y REJUNTADO ES PRIMORDIAL PARA DOTAR UN BUEN MATERIAL DE UN ELEGANTE
ACABADO.

LA COLECCION HONEY PRESENTA CARACTERISTICAS PROPIAS PARA UNA COLOCACION EFICIENTE Y UN ACABADO CORRECTO.

EL ENCAJADO DE LAS MALLAS

CADA LADO DE LA MALLA ENCAJA BIEN HEXAGONALMENTE, O BIEN EN FORMA DE SIERRA.

HEMOS DE COLOCAR LAS MALLAS EN SENTIDO LONGITUDINAL AL LADO MAS LARGO DE LA PARED O SUPERFICIE A REVESTIR.ESTO
FACILITARA LA FASE DE REJUNTADO DE LAS TESELAS AL QUEDAR TRAZADAS LINEAS RECTAS MAS LARGAS LONGITUDINALES Y
DEJANDO EN SENTIDO TRANSVERSAL EL TRAZADO CORTO.

EN CUANTO AL ACABADO DE LOS LATERALES, PODREMOS RECORTAR FACILMENTE LAS MALLAS CON UN CUTTER PARA AJUSTAR
LAS MALLAS A LA SUPERFICIE.

COMPLETAR LAS MALLAS

EN ESTE PUNTO, NECESITAREMOS CORTAR CON ALICATES DE DIAMANTE ALGUNAS TESELAS PARA COMPLETAR LOS ESPACIOS
HUECOS. EN EL CASO DE LAS TESELAS LISAS, MEDIREMOS LA LINEA A CORTAR Y USAREMOS LOS ALICATES PARA RECORTAR LA
PIEZA. EN EL CASO DE LAS PIEZAS HEXAGONALES CON SUPERFICIE ASIMETRICA, DEBEREMOS ESCOGER EL LADO MAS ESTRECHO,
PARA EJERCER MEJOR LA PRESION SOBRE LA TESELA Y PODER HACER UN CORTE MAS PRECISO.

CON LAS PIEZAS RECORTADAS CUBRIREMOS LOS HUECOS Y DEJAREMOS LA SUPERFICIE LISTA PARA EL SIGUIENTE PASO.

EL REJUNTADO

ESTA FASE DE REJUNTADO ES MUY IMPORTANTE, YA QUE EL ACABADO DE LA JUNTA LA ESTETICA FINAL DEL AMBIENTE. TAMBIEN
JUEGA UN IMPORTANTE PAPEL EL COLOR DE LA JUNTA. HEMOS DE SELECCIONAR UN COLOR QUE COMBINE CON EL MOSAICO O
CON EL ENTORNO. EN ESTE CASO, ADEMAS SE UNEN LAS TESELAS CON RELIEVE ASIMETRICO A LA COLORACION DEL MORTERO
O MASILLA, CONSIGUIENDO UN SUGESTIVO EFECTO FINAL.

CON UNA LLANA DE GOMA, REPARTIMOS UNIFORMEMENTE LA PASTA SOBRE LAS PIEZAS. RETIRAMOS TODO EL SOBRANTE
POSIBLE CON AYUDA DE LA LLANA DE GOMA Y LA ESPATULA.

USAREMOS LA ESQUINA REDONDEADA DE LA LLANA PARA RETIRAR EL MATERIAL SOBRANTE. EL CHAPADO DE LA SUPERFICIE
EN SENTIDO LONGITUDINAL NOS FACILITARA EL TRABAJO.

PARA UNA SEGUNDA LIMPIEZA, USAREMOS UNA ESPONJA HUMEDA EN EL MISMO SENTIDO PARA PROCURAR QUE AL RETIRAR LA
PASTA SOBRANTE, LA JUNTA QUEDE UNIFORME ENTRE LAS PIEZAS.

TRAS ESTE PASO SE CORRIGEN POSIBLES GRUMOS, POROS O IMPERFECCIONES, DEJANDO LA SUPERFICIE LISTA PARA EL
SIGUIENTE PROCESO.

EL TIEMPO DE SECADO DEPENDERA DE LAS INDICACIONES DEL FABRICANTE DEL MATERIAL, DE LAS CONDICIONES DE HUMEDAD,
CALOR O TEMPERATURA.

A MEDIDA QUE SE SECA LA SUPERFICIE, LAS TESELAS ADQUIEREN UN TONO BLANQUECINO. CUANDO EL TONO SEA UNIFORME Y
AL TACTO LA PASTA ESTE SECA, PROCEDEREMOS AL SIGUIENTE PASO.

EN CUANTO EL MATERIAL ESTE SECO, EMPLEAREMOS TELA O ESTROPAJO DE FIBRA SUAVE PARA RETIRAR TOTALMENTE LA
PASTA, CONSIGUIENDO JUNTAS LIMPIAS, DEFINIDAS Y DEFINIDAS.

AS|, MEDIANTE UNA CORRECTA LIMPIEZA ASEGURAMOS QUE EL MATERIAL DE VIDREPUR MUESTRE LAS CARACTERISTICAS
ORIGINALES DEL MATERIAL, COMO EL BRILLO Y EL ACABADO DE PIEZAS ESPECIALES.



